
衰 不同熔炼条件下 几川俐 基合金中

权含 , 和 挥发烧损率

扭 价 多 , “口触州匕 日 刊妇目 圈曲阅 如留 拍 成

目恤曲团叨 几 卜加曰叭 叨妙

勿 朋晚比毗 拐 洲留

从 元素的 残余压力 沮 烧损率 氧含量

加人形式 质量分数
一

质量分数

部分纯 从

部分 场二屿 ”

全 场 从患 仪】

全 场乃从 乃 洲

在采用 巧 熔炼技术进行 」 基合金 的熔

炼方面
,

还有许多巫待解决的课题
,

比如合金元素的

挥发行为与熔炼温度
、

加热速率及真空度之间的关

系 熔炼室 内真空度与合金 中间隙元素含量之间的

关系 合金原料加人方式对合金化效果的影响 凝壳

的形成机制及其对合金成分的影响 熔炼过程 中熔

炼功率
、

炉料质量
、

熔体温度及凝壳尺寸等熔炼工艺

参数的优化 基合金的铸造性能及与之相适

配的铸造工艺以及如何减少柑涡 内残留
、

返料的再

利用等问题
。

结论

高活性难熔 基合金的力学性能对成分

和组织具有敏感性
,

采用 熔炼设备和工艺技术

可以获得成分均匀 的 龙 基合金铸锭
。

随着熔

炼工艺 的不 同
,

沮 元素的挥发烧损 的质量分数在
一 之间

。
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微型储能点焊机

该机使用 交流电
,

以手枪焊方式将细薄金属点焊到粗厚不限的另一金属 金
、

银
、

紫铜除外 件上
,

实现同种或异种金属材料的小面积熔化结合
,

具有充电电流小
、

电压高
、

储能电压不受电网电压影响
、

充电时

间常数是电源频率和各电容量的函数
、

体积小及质量轻等特点
。

主要参数 储能调节范围 一 ,

电压调节范围 一 ,

电流峰值调节范围 一 ,

脉冲

宽度 《抖 , 左右
。

该机使用方便
,

焊接质量 良好
。

·

李连清
·
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