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铸体的拉伸模量可达 5. 1 GPa。
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45 #钢与锡青铜扩散连接

本成果研究了 45 #钢与锡青铜的扩散连接 ,确定了钢与锡青铜扩散连接的最佳工艺参数 (连接温度

820℃～850℃,连接压力 1. 0 MPa～2. 0 MPa ,连接时间 20 min) ,接头抗拉强度可达 180 MPa以上。运用金相

扫描电镜对接头进行了微观分析。

本成果研究的某航空发动机中精密摩擦副要求使用钢与锡青铜的复合材料。锡青铜具有良好的抗腐蚀

性和较高的耐磨润滑性能 ,是制造轴承部件的理想材料。构件的本体为钢 ,在钢体的内孔壁和底部衬有一层

锡青铜。采用精密铸造方法制造 ,成品率太低。对于锡青铜而言 ,决定工作性能的重要要求是在组织中应有

均匀分布的铅的微小粒子 ,而熔焊与钎焊方法难以焊接钢与锡青铜 ,因为采用熔焊方法 ,会发生锡青铜合金

元素的熔化与烧蚀 ,在焊缝中形成气孔 ,还可能产生锡和铅的偏析 ,从而降低工作性能 ,同时因受结构形式的

限制 ,很难保征接头的整个接触面上的连续性。用扩散连接方法来连接钢与锡青铜比较理想。

本成果通过合适的扩散连接技术 ,选择合理的工艺参数 ,可以实现这两种物理化学性能差异较大的材料

高精度、高可靠的连接。经过试验研究 ,采用扩散连接方法可以获得质量良好的钢与锡青铜的连接接头 ;在

拉伸强度 180 MPa以上 ,接头呈韧性断裂。

高抗撕硅胶的应用研究

本成果对高抗撕硅胶的工艺和配方进行了大量试验研究 ,选定 6103胶为最佳胶料 ,该胶料的物理、机械

性能达到国外同类胶料水平 ,耐油雾、盐雾和射线辐射性能好 ,而且胶料成型工艺好 ,装配方便 ,螺钉扭紧力

矩小 ,薄壁壳体不变形 ,密封可靠。主要性能 :抗拉强度为 8. 82 MPa～10. 976 MPa ;抗撕强度为 3. 45 MPa～4.

6354 MPa ;伸长率为 70 % ;邵氏硬度为 46。经过试验研究 ,本成果将该胶作为弹上密封胶使用 ,效果良好。
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